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1 - DESCRICAO

O PROCESSO COBRE AUROCID é um processo inovador, pois pode ser usado para banhos

parado, tambores rotativos e carretéis, em ambos 0s casos produzindo depdsitos de alto brilho,

nivelamento e penetracdo, apresentado camadas dlcteis e com 6tima resisténcia a corroséo.

Os banhos trabalham com ampla margem de aditivos e assim facilitando sua manutencao,

rapidez de brilho e toleréncia a varia¢des de cloro.

2 — CONDICOES GERAIS

2.1 - Condicdes de Trabalho

PROCESSO COBRE AUROCID

Pronto para Uso

Tanque

PVC, Polipropileno

Temperatura 20 — 30°C / Ideal (24 — 28°C)
Filtracdo Continua ( Vide item 4.1)
Agitagdo Continua ( Vide item 4.3)

Densidade de Corrente — Gancheira

3,0A/dm2/2,5 - 3,5 Volts

Densidade de Corrente — Rotativo

0,5A/dm2/ 4,0 - 5,5 Volts

Anddo

Cobre Fosforoso (0,02 — 0,06% ) de Fdésforo

Tempo — Gancheira

Conforme especificacdo de Camada

Tempo — Rotativo

45 — 90 min

Rotagbes do Tambor

10 — 12 rotagBes/min

2.2 — Valores Analiticos

Produto Gancheira / Carretel Tambor Rotativo
Sulfato de Cobre 200 — 220 g/L 100 — 120 g/L
Acido Sulfarico 60 — 65 g/L 120 — 160 g/L
Cloro 100 — 120 ppm 80 — 130 ppm
Abrilhantador Aurocid — A 0,5-1,0ml/L 0,3 ml/L
Abrilhantador Aurocid — B 0,5-1,0ml/L 0,3 ml/L
Solucéo Preparadora Aurocid 5-10 ml/L 5 ml/L

Observacdo Importante: Quando

utilizados os aditivos Abrilhantador Aurocid A-2,

Abrilhantador Aurocid B-2 e Solucao Preparadora Aurocid A-2, as adicao deverao ser o

dobro da indicada no quadro acima.
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Deve-se utilizar sempre agua destilada ou deionizada. O sulfato de cobre devera ser dissolvido
a parte e filtrado para o tanque limpo. Depois adicionar acido sulfurico e aguardar a
temperatura baixar até 25°C para adicionar os aditivos.

Usar roupa protetora e 6culos de sequrancal!!

Durante o tempo de resfriamento, o processo deve ser eletrolisado em torno de 0,5 A/dm? e
filtrado em circuito fechado com carvao ativo, sendo que este deve ser retirado por completo.

2.3 — Controle Analitico

2.3.1 — Cobre Metal

Pipetar 2 ml da amostra

Adicionar 100 ml de 4gua destilada

Adicionar 10 ml de lodeto de Potassio 10 %

Titular com Tiosulfato de Sédio 0,1 N até clarear

Eal A i

Adicionar Amido 2% como indicador e titular novamente até coloragdo creme

Célculo: ml gastos x FC x 3,1785 = g/L Cobre Metal

2.3.2 — Acido Sulfurico

Pipetar 2 ml da amostra

Adicionar 100 ml de 4gua destilada

Adicionar 10 gotas de azul de Bromofenol

el

Titular com Hidréxido de Sédio 0,1 N até coloragdo azul

Célculo: ml gastos x FC x 2,45 = g/L de Acido Sulfurico

2.3.3 — Sulfato de Cobre

Célculo: g/L Cobre Metal x 3,968 = g/L Sulfato de Cobre

2.4 — Consumo para 10.000 Ah

Produto Gancheira Tambor Rotativo
Abrilhantador Aurocid — A 0,5L 0,3-10L
Abrilhantador Aurocid - B 0,5L 0,3-10L
Solug&o Preparadora Aurocid 50 ml/ 1 kg CuSO4
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Observacao Importante:

Os valores acima podem variar dependendo do tipo de pega processada, concentracdo do
banho, tempo de depdsito, arraste e condi¢des especificas de cada linha operacional.

As adi¢cBes para manutencdo devem ser feitas periodicamente, agitando a solucdo para
assegurar uma rapida homogenizacao.

Quando utilizados os aditivos Abrilhantador Aurocid A-2, Abrilhantador Aurocid B-2 e
Solucdo Preparadora Aurocid A-2, o consumo poderd ser o dobro da indicada no quadro

acima.

3 — Funcédo dos Componentes

3.1 — Sulfato de Cobre

Baixo teor de cobre resulta em maior densidade de corrente e assim queima da camada.

Seu excesso pode resultar em formacéo de cristais.

3.2 — Acido Sulfuarico

Um aumento acima de 65 g/L pode resultar em formacédo de cristais, uma vez que diminuird a
solubilidade do sulfato de cobre. Este fato é especifico para banhos gancheira.

3.3 -=Cloro

Sua falta causa depésitos com relevos nas zonas de alta e nublados nas zonas de baixa
densidade de corrente.

Seu excesso causa depdsitos estriados em todas as areas de depdsito.

3.4 — Abrilhantador Aurocid — A

Sua falta diminui o efeito nivelador em todas as zonas de densidade de corrente.

Seu excesso causa depdsito com relevo e estrias.

3.5 = Abrilhantador Aurocid - B

Sua falta é notada pela maior tendéncia de queima.

Seu excesso produz depésitos nublados até foscos na zona de baixa densidade de corrente.
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3.6 — Solucéo Preparadora Aurocid

Sua falta produz depdsitos com relevo nas zonas de alta e média densidade de corrente

Seu excesso é evidenciado por nuvens na baixa densidade de corrente.
3.7 — Molhador Aurocid

E um agente molhador para banhos de cobre acido com agitacdo mecanica. Se percebe a falta

do molhador pela presenca de “pitting” no deposito. ( Adicionar 0,25 — 0,5 ml/L)

4 — OPERACAO

4.1 - Filtracdo

Recomendamos filtragdo continua do PROCESSO COBRE AUROCID para assegurar a
formagé&o de camadas lisas e sem asperezas.

Afiltracdo deve ser feita com no minimo uma passagem do volume total por hora.

4.2 — Sacos de Anodos

Devem ser usados sacos de algodao ou polipropileno. Estes sacos reduzem a polarizacao dos
anodos, fato este que dificulta na formacéo de brilho no depésito.

E recomendavel a retirada e limpeza dos anodos e sacos de anodos fregiientemente.

4.3 — Agitacéo

Insuflacdo a ar é necessaria. E vantajoso usar adicionalmente agitacdo catodica para que todas
as partes das gancheiras sejam alcancadas pela corrente de ar. O volume de ar deve ser
suficiente para que toda a superficie de eletrélito entre em movimento Vvigoroso,
aproximadamente 12 — 20 m3/h. O ar utilizado deve ser completamente livre de 6leo e sujeira,

para evitar a introdu¢cédo de contaminacgdo organica no banho.

5 - MANUSEIO E SEGURANCA

Os produtos do PROCESSO COBRE AUROCID possuem acidos em sua composigdo, portanto
operar com EPI's adequados, tais como luvas, avental, botas de borracha e Oculos de

seguranca, para evitar o contato direto com a solucéo.
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No caso de contato com a pele, remover as roupas contaminadas com o produto e lavar a area
atingida com agua e sabdo. Enxagie com bastante agua.

No contato com os olhos, lavar com agua corrente durante 15 minutos, se houver necessidade,
procurar cuidados médicos.

No caso de ingestao lavar bem a boca. Procurar cuidados médicos.

6 — TRATAMENTO DE EFLUENTES

Os produtos do PROCESSO COBRE AUROCID contém &cidos em sua composicao. Para
descarte das aguas de lavagem ou do préprio processo, enviar as solucdes para a estacao de
tratamento de efluentes. Lembre-se de precipitar os metais e reduzir sulfatos.

O lodo formado deve ser secado e enviado a aterros industriais. A agua tratada deve ter seu pH

corrigido para valores que obedecem a legislacéo local.

7 — NATUREZA DA REVISAO

Alterado itens 2.2 e 2.4.

“Os dados contidos neste boletim técnico servem de orientagéo para o cliente. Garantimos e asseguramos os produtos
componentes, desde que sejam observadas as condi¢cdes de validade e acondicionamento em embalagens originais.
N&o assumiremos responsabilidade caso o material seja manipulado por pessoas nao treinadas para tal.”
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